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Hé thong quan ly tiéu chuan EWB

Quan ly toan dién céac loai tiéu chuan

Kha nang quan ly tiéu chuin ctia EWB cung cap cho ngwoi ding tiéu Tai liéu nay gigi thiéu nhirng kha nang thd vi nay va gia tri cta
chuadn moét giai phap hiéu qua dé dé& dang tim kiém va quan ly cac viéc quan ly cac tiéu chudn clia EWB cho céac td chirc thudc cac
tiéu chuan, quy dinh va tai liéu ky thuat cling nhw hoan thanh dw an nganh céng nghiép.

dung thoi han.
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Gia tri cla viéc tiep
can thong nhat den
kién thirc ky thuat.

Co6ng nghé tiép tuc phat trién véi tc dd nhanh chéng,

khéi lwong va sy da dang cla ky thuat cling nhw kién
thire ki thuat dang mé réng theo cép sb nhan. Cac ky
sw can mot gidi phap kién thirc ky thuat thdng nhét,
duy nh4t ma ho c6 thé dwa vao dé truy cap vao céc tai
liéu thiét yéu can thiét d& hoan thanh dy an vé tai liéu
giup hoan thanh dy an dung th&i han va dung ngan
sach.

Péng thoi, cac ky sw ngay nay phai thuéng xuyén
cong tac trong cac dw an va chia sé kién thirc gita
cac nhém lién nganh, phan tan vé mat dia ly. Viéc cé
mot gidi phap duy nhat c6 thé dwoc trién khai trén
toan doanh nghiép va duoc st dung dé phd bién ciing
nhw quan ly tai liéu gitba cac nhém dw an & pham vi
réng sé dadm bao tat cd cac thanh vién trong nhém
dang st dung “ngudn thong tin chinh xac duy nhat”,
gidm nguy co' nham |an va sai sét, 1am lai va mé rong

cac chu ky dw an.

Engineering Workbench két hop cac cong nghé dua
trén ddm may nang cao dé nhan dwoc cau trad 1oi va
thong tin lién quan nhanh hon bao gio hét, két hop
cac cong cu hd tro Al véi hon 2,3 triéu tiéu chuan
nganh, 75 triéu bai viét ky thuat, 104 triéu bang sang
ché va noi dung ky thuat quan trong khac.



EWB dwa viéc quan ly tiéu chuan Ién

mot tAm cao mai.

Ngwoi dung tiéu chudn va quan tri vién khach
hang cta IHS Markit s& yén tam khi biét rang
EWB mang lai tat ca gia tri va kha ndng ma ho da
tin cay danh gia cao tlr cac giai phap quan ly tiéu

chudn ma EWB mang lai — va hon thé nira:

. Dam bao tuan tha, véi mét ngudn di liéu dang tin
cay duy nhét cé thé truy cap 24/7 dén cac tiéu
chuén, quy dinh va tai liéu kj thuat trén may tinh
dé ban hodc bét ky thiét bi cong nghé nao.

. Tbc db truy cap nhanh véi mét giao dién thdng
nhét, trwc quan cho ngwdi dung duoc dao tao.

. Nang cao tinh than lam viéc nhém va giam thiéu
rdi ro nhd cac coéng cu dé st dung dé chia sé va
lién két cac tiéu chudn nganh véi cac thwe hanh
t6t nhat.

Nguwdi dung tiéu chudn tir 1au da tin twéng vao IHS
Markit nhuw mét dbéi tac khéong thé thiéu trong
nghién c®u va quan ly tiéu chuédn théng qua cac
chirc nang chinh cda EWB nhw Ioc nhanh chéng va
linh hoat, My Subscription, Watch Lists, Alerts, and
Favorites.

Tuy nhién, céng nghé tién tién nhat cia EWB cho
phép cai thién nang suét quan trong, tap trung vao
cach ma cac ky sw lam viéc véi cac tiéu chuén.
Nguwoi dung sé thay rdng, khi két hop véi nhau,
nhitng kha nédng méi nay gitp cac tiéu chuin dé
dang dwgc kham pha, trién khai, diéu hwéng va

quan ly hon.
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Dé dang kham pha hon

Pon gian viéc tim kiém

“Hép Tim kiém Théng minh” gidp

. Trwdng tim kiém duy nhat cho moi tim kiém ban dé dang tim théy cac tiéu chuan
- Goiy tir khoa tim kiém bang cach tim theo sé hiéu tai liéu
*  Goiy tai liéu phd bién hodc tlr khoa.

EWB giup cac ky sw kham pha thdng tin quan trong khong can phai thwc hién viéc tim kiém tiép.
trong vai gidy dé co the dap ung cac uu tien chien Mat khac, néu ngudi ding khdng biét chinh xac sé hiéu

lwoc. EWB don gian hoa va tang toc qua trinh tai lidu va thay vao dé nhap cac cum tir tim kiém theo

kham p’ha thong qua "Hop Tim k|e’m Thong minh tir khoa, chdng han nhw “yéu ciu hé théng quan ly chat
duy nhat tw ddng phan biét gitra so hiéu tai liéu va
tr khoéa. Khi ngwdi dung nhap “ISO 9001”, tinh

nang tim kiém théng minh sé& nhan dang sb tai liéu

lwong”, tinh nang tim kiém théng minh sé& dé& xuat mot
cach thédng minh cac tiéu chuan phu hop véi cac cum

S - ) tr khoa nay, mét 1an niva cho phép bam truy cap vao
va ty dong dée xuat tiéu chuan ISO 9001. Dieu nay CilA A X

’ ) tai liéu can thiét.
cho phép ngudi dung nhap trwe tiép vao tai liéu ma
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“Hop tim kiém théng minh” dd théng minh dé phan biét sb hiéu tai liéu va tlr khoa tim kiém



Cac coéng cu tim kiém nang cao

. Trinh tao truy van .

Bao gdm hodac loai triv tiéu chi tim kiém

D4 véi cac truy van tr khéa phire tap hon, két qua
tim kiém dwoc xép hang theo mirc d6 lién quan.
Cac khia canh tim kiém thuan tién cho phép nguoi
dung tinh chinh tim kiém theo co quan xuét ban,
nam xuéat ban, v.v., d& ngwoi dung cé thé tim hiéu
sau hon vao tiéu chudn can thiét mot cach nhanh
chéng va linh hoat khi khéng xac dinh dwgc chinh

xac sb hiéu tai liéu.

“Nguwoi dung thanh thao* cé thé tan dung kha nang
Tim kiém nang cao dé tinh chinh tim kiém ctia ho
bang cach si dung két hop téi da hang chuc
trwong khac nhau, vi du: “ISO” trong trwong co
quan xudt ban va “yéu cau quan ly chat lwong”

trong trwong tiéu dé.
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H6 tro nghién clru

Kham pha kién thire théng qua viéc khai
thac van ban hodc dé hoa

Tim kiém cac khia canh

Cac toan tlr, nhom céac thuat nglr va logic hoat dong
theo thir tw dé xay dwng cac truy van phirc tap ciing
nhw kha ndng bao gdm hoéc loai trir cac tiéu chi tim
kiém.

Céng cu Hb trgr Nghién ctru trong EWB cho phép ngudi
dung nhanh chéng diéu huwéng dén cac tiéu chuin ho
can dé gidi quyét mot van dé ky thuat cu thé khi ho
khéng biét tai lieu nao cé thé ap dung. Hb tro' Nghién
clru tao ra cac ludng théng tin huwéng dan ban — giéng
nhw mét chuyén gia trong Iinh vuc cu thé— théng qua
lwong I&n théng tin dé cé dwoc két qua tim kiém phu
hop nhat. Sau d6, cac tiéu chuén co thé dwoc lwu trong
cac thw muc dw an cung véi sach dién tlr hoac bai viét
mo ta cac thwe hanh tét nhat dé trién khai cac yéu cau

cUa tiéu chuén.
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H® tro nghién clru gilip ngwdi ding xac dinh chinh xac cau tra & bang cach tim kiém mot cach cé nhan thirc trong thw vién ndi dung khéng 16 clia EWB, tao két néi

gira cac phan théng tin gibng nhw con ngudi.
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Dé dang trién khai hon

So sanh théng tin
S dung cdng nghé Al dé so sanh cac phién
So sanh tai liéu hién hanh v&i cac phién ban . s 9 , 9 .Ag Tz .. .. P N

ban cua cac tiéu chuan véi nhau gilup lam

trwéc d6 cla tai liéu bang chire nang "So sanh

) ] ndi bat cac sy khac biét gitra cac phién ban.
théng minh" dé xem cac thay doi, x6a, cheén va Chirc nadng nay gilp nguoi dung tiét kiém
thay ddi bién tap déi vai bat ky tai liéu nao tr rat nhiéu thoi gian va cong stre.

hon 400 co quan xay dwng tiéu chuan (SDOs).

Do c&c tiéu chudn va céac tai liéu ky thuat khac Chtrc nang So sanh Thoéng minh cung cip giai phap
thwodng xuyén dwoc cac Td chirc xay dwng tiéu hiéu qua — tw dong xac dinh cac thay dbi cua tiéu
chuén cap nhat nén nguoi st dung tiéu chuén can chuén khi chang dwoc cong bd. Cong nghé da duoc
c6 cach thirc dé theo déi nhirng thay dbi, cap nhat cip bang sang ché nay gilp cac nguwdi st dung tim
nay. Nguwoi ding co thé mét vai ngay hodc doi khi kiém, so sanh va thwc hién cac thay dbi doi voi tiéu
vai tuan dé xac dinh nhirng thay ddi va hiéu duoc chuén trong th&i gian thye. Chire ndng So sanh thong
hau qua cda viéc thay dbi, cap nhat. Ngoai ra, cach minh thé hién ré tit ca cac thay ddi, chén, xda ciing
lam nay con khién cac t6 chirc mat nhiéu thdi gian nhw cap nhat vé ngir phap va bién tap cho bét ky tiéu
vi ho s& phai mét thoi gian dé doc tai liéu theo cach chudn, tai lieu ky thuat nao tr hon 400 t& chirc xay
thd céng dé tim ra nhirng thay déi. Néu bd qua béat dwng tiéu chuan. Diéu nay gip nguwoi st dung tiéu
ky mot thay dbi, co thé gay ra bét loi cho du an, chudn tiét kiém thoi gian, chi phi va loai bd nguy co bé
cong viéc dang trién khai. I&> thong tin v& moi sw thay ddi ciia tiéu chuan.
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Cong nghé So sanh Théng minh xac dinh va danh dau cac thay dbi, phan chén, xéa va di chuyén trong cac phién ban tiéu
chuan ma ngudi dung chon.



LIEN KET DONG

Cong nghé IHS Markit ddc quyén cung cap giai
phap duy nhat dé kham pha kién thirc tham khao
mét cach nhanh chéng, dé dang va tin cay ti thw
vién tiéu chuan, tai liéu ky thuat ciia EWB.

Cac ky suw va chuyén gia ky thuat khac danh mét
phan ba thoi gian trd 1&n dé tim kiém théng tin va
hiéu biét sau sdc ma ho can dé giai quyét van dé
va phat trién giai phap. Lién két dong 1a gidi phap
duy nhét s dung Tri tué nhan tao manh mé dé
giup cac chuyén gia nay nhanh chong xac dinh va
xem médi lién két gitra cac tai lieu tham khao trong
Engineering Workbench, gidm thoi gian tim kiém va

gidm thiéu rai ro.

S dung céng nghé doc quyén clta IHS Markit,
Chtc nang Lién két dong tw dbéng tao ra hon 39
triéu lién két tham chiéu gitra cac nganh, linh vuc
dwoc nhung trén tat ca cac tiéu chuan, quy dinh va
tai liéu ky thuat cta hon 400 Td chirc Xay dwng
Tiéu chuan. Bang cach st dung cac kha nang cla
Chic nang Lién két déng, ngudi st dung tiéu
chudn c6 thé hiéu méi quan hé cla cac yéu cau
mot cach dé dang va hiéu qua, gidm dang ké thoi
gian nghién ctru nhéd kha nang truy cap nhanh vao

ASME B16,11:2021

5 MATERIAL
5.1 Standard Materials

6.3 Threaded Fittings
6.3.1 Wall Thickness. The body or end wall thic

=g
TAO LINK LIEN KET
Céng nghé tao Link lién két hiéu qua cho phép nguoi
duing tao va chia sé lién két dén kién thirc dwoc
tham chiéu mot cach nhanh chéng, dé dang va tin
cay tir thw vién phong phu vé tiéu chuan va quy dinh
va tai liéu ky thuat cta EWB.

ban téom t&t hodc ndi dung day du cda tiéu chuén, quy
dinh va tai liéu k§ thuat dwoc tham chiéu va gidm thiéu
rdi ro bang viéc st dung céac tai liéu tham khao noi
tuyén dang tin cay, gidm thiéu viéc tim kiém & nhiéu

khu vwe, nhiéu lan.

Chtrc néng Tao Link lién két gitp cac nhom ky thuat
cla td chirc hoat ddng hiéu qua hon véi kha nang tao
ra va chia s& nhanh choéng céc lién két cu thé dé tham
khdo dén tat ca cac ttiéu chuén, quy dinh va tai liu kj

thuat co trong thw vién phong pha cia EWB.

Céng cu EWB manh mé nay cho phép cac ky suv va
chuyén gia k¥ thuat tao ra va chia sé lién két dén toan
b tai liéu, cac trang cu thé hodc cac phan cu thé trong

tai liéu mot cach dé dang va tin cay.
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of threaded fittings shall be equal to or greater the

Fittings shall be made of materials consisting of minimum values, G, as shown in Tables 6.1-3 through Got Link

forgings, bar, seamless pipe, or seamless tubular products. (Tables 6.1-3C through 6.1-5C).

These materials shall conform to the requirements for the
WP seamless construction materials of ASTM Fitting
Specifications A234/A234M, A403/A403M, A420/

6.3.2 Internal Threading. All fittings with internal
threads shall be threaded with American National Stan-

A420M, A815/A815M, or B366, or ASTM Forging Speci-
fications A105/A105M, A182/A182M, A350/A350M,
B462, or B564. Tees, elbows, and crosses shall not he
machined directly from bar stock.

ASME B1.20.1 - Pipe Threads, General Purpose (Inch)
Active « 11/15/2013 (R 2017) * ASME - ASME International

6 DIMENSIONS

6.1 General

ances for socket-welding fittings given in T

6.1-2 (Tables 6.1-1C and 6.1-2C) and the dimensions
without tolerances for threaded fittings given in Tables
6.1-3 through 6.1-6 (Tables 6.1-3C through 6.1-6C) are
nominal values and subject to the designated manufac-
turing tolerances.

6.2 Socket Fittings

6.2.1 Body Wall Thickness. The body wall thickness of
socket-weldingfittings shall be equal to or greater than the
values, G, shown in Table 6.1-1 (Table 6.1-1C).

This Standard covers dimensions and gaging of pipe threads of the following series: NPT
Unless otherwise noted, the dimension: NPSC NPTR NPSM NPSL

dard Taper Pipe Threads (ASME B1.20.1). Variations in
threading shall be limited to one turn large or one
turn small from the gaging notch when using working
gages. The reference point for gaging is the starting

e e e e e e e e e e = oo
Pipe Threads (ASME B1.20.1), and the variation in
threading shall be limited to one turn large or one
turn small from the gage face of ring when using
working gages. The reference point for gaging is the
end of the thread, provided the chamfer is not smaller
than the minor diameter of the external thread. When
a chamfer on the external thread exceeds this limit,
the reference point becomes the last thread scratch on
the chamfer cone.

Churc nang Lién két dong cho phép ngudi dung di chudt dén cac lién két tham chiéu va hiéu tham chiéu d6 théng qua cac ban
tém tat do Al tao. V&i Chirc ndng tao Link lién két, ngudi dung cé thé theo déi cac yéu cau cua lién quan dén tai liéu, trang
ho&c doan noi dung cda tiéu chudn ma ho dang s dung vé mot van dé cu thé.
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Dé dang diéu hwéng hon

XEM TAI LIEU NHANH HON

. M®& trwc tuyén nhanh chéng - 1 trang méi lan
. Khéng phai che tai tai liéu

. Xem tailiéu & ché dd bao mat

. Truy xuat ban PDF day da dé in hoac lwu

EWB cho phép nguoi st dung xem, diéu hwdng va
chinh sra tai liéu theo bat ky cach ndo ma ho muén

dé hoan thanh cong viéc.

Nhirng cai tién vé nang suét cho ngwdi dung tiéu
chuan tiép tuc dwoc thwc hién trong qua trinh st
dung Chirc nang Xem tai liéu moi cia EWB. Chire
nang Xem tai liéu cho phép ngwoi dung mé tai liéu
trwc tiép trong EWB ma khong can phai tai tép PDF
xudng hodc khéi chay trinh duyét dé xem tép PDF.
Chtrc ndng Xem tai liéu cho phép ngwéi dung xem
tlrng trang thay vi mé toan bo tai liéu cung moét lac.
C6 nghia la nguoi dung cé thé truy cap tai liéu gan
nhw ngay lap trc ma khong can phai doi tai toan bod
tai liéu vé - Day thuc sy la mot cai tién dic biét khi
xem cac tai liéu dai.

Ngoai ra, v&i Chirc nang Xem tai liéu, nguwdi dung
s& khong can trinh bdo mat d& xem céc tai liéu bao
mat — nhirng tai liéu nay c6 thé duoc xem truc
tuyén ngay lap tlrc. Tt nhién, EWB van hd tro tai
tép PDFxuéng cho nhitng ngwdi diung mudn st
dung tai liéu chuan ngoai tuyén.

PIEU HUONG TAI LIEU DE DANG HON

. Diéu huéng bang cach sir dung Muc luc

. Chuyén dén mét trang cu thé

. D& dang tim kiém trong noi dung tai liéu

. Xem lai lich str tém tat va stra ddi cla tai liéu

. Lién két dén tai liéu tham khao hoac tim kiém tai liéu
twong dwong

Str dung Muc luc cua tai liéu dé chuyén
dén mot phan cu thé hodc thwe hién tim
kiém tir trong tai liéu dé lién két dén mot
tir khoa.

EWB ciing cai thién kha ndng diéu hwéng trong cac
tiéu chuan. Tinh nang Muc luc m&i cho phép ngudi
dung duyét qua moét tai liéu Ion va diéu huéng truc tiép
dén mot phan cu thé cua tai liéu. EWB ciing giip ban

dé dang tim kiém moét cum tir cu thé trong tai liéu.

Nguwoi dung khi str dung EWB c6 thé nhanh chéng xem
lai lich st stra dbi ctia mot tiéu chudn, xem hodc nhap
chuét vao céc tiéu chuan khac dwoc tham chiéu trong
tai lieu va tham chi xem cac tiéu chudn khac tham
chiéu dén tai lieu dang dwoc xem. EWB bd sung ban
tém tat tai liéu dwoc tao mot cach tw dong dé mo ta noi
dung cla tiéu chuan. Ban tém tét c6 thé duwoc dich tw
dong sang mét sé ngdn nglr chinh hodc dwoc xuéat div

liéu (export) dé st dung trong cac tng dung khac.

V&i viéc str dung Chirc ndng xem Tai liéu trong EWB, nguwdi dung cé thé bat dau doc ngay

nhirng tai liéu rat dai gan nhw ngay lap tde.




CA NHAN HOA TAI LIEU CUA BAN
. Tao cac chu thich cho tai liéu

«  DPanh dau tai liéu, trang, doan van dé co chu
thich tiép can nhanh
+  Bb sung cac du an

Nhw da lwu y trwdc d6, EWB cung cip nhiéu kha
nang ca nhan héa phong phu, mé rong theo cach
ngwdi dung cé thé twong tac véi cac tai liéu bén
trong giai phap. Vi du: gi& day ngwdi dung cé thé
danh d4u mot tai liéu - hodc cac phan cu thé trong
tai liéu - d& tham khao sau nay va tham chi "ghim"
dau trang vao man hinh chinh cia ngu®i dung
ho&c lwu né vao thw muc "Dy an". Diéu nay cho
phép cac ky sw xac dinh rat chinh xac vé cach ho
truy cap ndi dung ho str dung mot cach lién tuc.

Twong tw, ngudi dung cé thé thém Chua thich vao
toan bo tai liéu hodc vao cac phan cu thé trong tai
liéu. Nhirng Chu thich nay ciing c6 thé dwoc ghim
vao man hinh chinh, lwu dwéi dang mét phén cla
Dy an hoac chia sé v&i nhirng ngudi khac trong
nhém.

Cung v6&i nhau, Dau trang (Bookmarks) va Chu
thich giup dam bdo rang kién thirc clia ca ca nhan
va nhém dwoc lwu gitv trong mot té chirc. Nhivng
cai tién nay cung véi cac cai tién khac dwoc mo ta
& trén cho phép cac kj sw truy cap thong tin can
thiét nhanh hon va sép xép tai liéu theo cach hop ly
déi v&i ho va hé tro tét nhat cho quy trinh 1am viéc
hang ngay cua ho.

—




Dé dang quan ly hon

CONG CU TiCH HOP TAI LIEU CA NHAN HOA KINH NGHIEM

VAO CAC LUONG CONG VIEC . Ghim dw an va d4u trang (Bookmarks) vao man

Tao Dw &n thanh kho lwu trir théng tin trung tam hinh chinh ca nhén cla ban

(tai liéu, dAu trang (bookmark) dé chia sé véi cac . Quan ly danh myc dau tv day da clia ban

ca nhan va nhom dw an. thdng qua tiéu chi tim kiém trong muc "My
Workspaces"

EWB cung cap cac coéng cu dé nguoi dung quan ly
céc tiéu chuan va tai liéu lién quan, bao gdm ca kha
nang clia Dw an, cho phép cac kj s lwu va chia sé EWB la giéi phap quén \Y
cac tai liéu lién quan, Dau trang, Chu thich va théng tidu chuén tét nhét.

tin khac trong mét thw muc dy an duy nhat de tham
khao sau nay.

Vi du: cac tiéu chudn co thé duwoc lwu cung véi cac Nhuw da mo ta truéc day, kha ndng “ghim’ cda déu

tai liéu tham khao tlr sach dién t&r hodc cac bai bao trang, du an, tim kiém @& lvu va théng tin khac vao

mo ta cach trién khai cac yéu cau cula tiéu chuan. man hinh chinh cda ngwdi dung gilp nguoi dung dé

Céc thanh vién cla nhém dy an lam viéc clng dang truy cap tai liéu moét cach nhanh chéng va dé

nhau cé thé chia sé mot thw muc dw an dé ho ¢o dang. EWB ciing cung cép cong cu “Khong gian lam

nen tang kién thirc chung vé vong doi cia dy an. viéc cla toi (My Workspaces)” dé quan ly danh muc

Hogc mot ky su co the st dung thw muc dw an dé ndi dung da lwu ctia ngwdi dung, do dd, cac ky sw luén

chia sé v6i dong nghiép cac tai liéu lién quan den kiém soat khong gian théng tin ca nhan cta ho trong
mot van d@é cu thé va tim kiém 11 khuyén clia ho vé nén tang EWB.

cach giai quyét sy viéc cu thé.
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Hon ca Tiéu chuan

Ngoai hon 2,3 triéu tiéu chuan, quy dinh va tai liéu ky thuat, EWB con cung cp quyén truy cap vao nhiéu néi dung ky

thuat can thiét cho cac k§ sw, nha nghién clru va chuyén gia ky thuat khac. Bang cach cung cap quyén truy cap vao

nhiéu théng tin théng qua mot giao dién duy nhat, EWB ting téc nghién clru vé ky thuat va giai quyét van dé, giam

thoi gian tim kiém thong tin tr 30% tré 1én.

THAM KHAO KY THUAT PUOC AP DUNG
Bo swu tap Kién thirc la mot thw vién trwc tuyén toan
dién gdbm hon 10.000 tai lieu tham khao ky thuat va
coéng nghé tir cac nha xuat ban hang dau — duoc tong
hop, truy cép va quan ly cho ban & mot noi.

TAI LIEU KY THUAT, BAO CAO,

CAC THUC HANH TOT NHAT VA

CAcC TAI LIEU THAM KHAO KY

THUAT KHAC

B6 swu tap Chi muc Chuyén gia la mét bd swu tap
phong phu cac ndi dung tham khao ky thuat va cong
nghé tir cac ngudn da duoc kiém duyét, bao gébm hon
75 triéu bai bao ky thuat, &n phdm, bao céo, nguyén
tac thiét ké/thyc hanh tét nhat va hon 100 dau sach
dién tir — dwoc téng hop va cé thé truy cap dé dang &
mét noi, giup cac ky sw, nha khoa hoc va chuyén gia
ky thuat khac nhanh chéng dwa ra nhirng quyét dinh
t6t nhét.

SANG CHE VA PANG KY SANG CHE

Giai phap Bang sang ché cuia IHS Markit cung cap mét
bd swu tap phong phd gdm hon 104 triéu bang sang
ché va don dang ky bang sang ché tir cac thi truong
trong diém trén toan cau, dwoc xuét ban bdng ngén

nglr gbc.

NOI HOl VA BINH CHIU AP LUC CUA ASME

IHS Markit cung cap quyén truy cap dé dang vao tai
liéu No&i hoi va binh &p lwc cia ASME (ASME BPVC)
théng qua EWB. Ngoai ra, chi IHS Markit méi cung cap
cbng théng tin Accuris ASME BPVC Advantage v&i

quyén truy cap nang cao va cac tinh ning dé tim

kiém, quan ly va chia sé théng tin quan trong vé

BPVC. BPVC Advantage cung cap:

« Binh dang HTML — v&i hyperlinks

. Chuc nang So sanh théng minh hién thi nhirng
thay ddi gitra cac phién ban

. Tim kiém t&» khoa — tim kiém trén toan bd quy dinh
ho&c theo phan

. Chu thich — thém ghi chu trong ndi dung cla quy
dinh dé chia sé kién thirc

. Truy cap dén cac bang dién t&r

Ngoai ra, khach hang ASME BPVC cdn nhéan duoc

quyén truy cap vao cac phién ban trwdc day cha quy

dinh tlr n&m 1998 tr& di cho cac phan ma ho dang ky.

N&i dung lich st bd sung tlr nam 1971 tr& di cling co

san.

NGHIEN CU’U NANG CAO, GIAI QUYET

VAN DPE & PHAN TiCH

Mot loat cac cong cu manh mé, dugc xay dung tiv dau

dé giup cac ky sw va chuyén gia kj thuat dat dwoc

nhirng cai tién vé nang suét bén virng, gidi quyét van
dé tbt hon va nhanh hon ciing nhw c6 d6i méi vuot
troi so vai dbi tht canh tranh.

. Codng nghé vé nglr nghia dwoc cap bang sang ché
gitip trich xuét cau tra I tlr div liéu bat ké vi tri,
loai ngdn nglr nao
Cong cu giai quyét van dé va Ién y twdng véi viéc
st dung Phan tich can nguyén

. Tiép can cac chuyén gia tw van vé dbi méi c6 kinh
nghiém sau réng vé quan ly kién thirc, ky thuat,
phat trién san pham, khoa hoc vat liéu va trién khai

hé théng
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M6t nguén théong tin ma ban can

Dich vu Tiéu chudn EWB cung cap quyén truy cap tai
liéu dién t& trwc tuyén toan dién cho nguwoi dung trén
toan thé gidi - loai bd nhu cau dung ban gidy, phan phbi
tai liéu riéng I1& hodc phai truy cap nhiéu cdng, ngudn dir

liéu clia nguwdi dung.

Cac Tuyén tap Tiéu chuan cé sén théong qua mét giao
dién trwc quan duy nhat, ddm bdo dé sir dung va ap
dung réng rai hon trong toan bd td chirc, thic ddy hon
nlra tinh tuan tha va tinh toan ven cta di¥ liéu. Hon niva,
viéc cung cap quyén truy cap vao TAT CA céc tiéu chuén
ma td chirc clia ban can sé gilp loai bé viéc mua tai liéu

trung 1ap hoac “khéng chinh xac” tr cac ca nhan, phong

ban va thw vién riéng |€.




LUA CHON NOI DUNG LINH HOAT

IHS Markit hop tac véi ban dé thiét ké Tuyén tap tai
liéu c6 nodi dung téi wu dap rng tét nhéat cac yéu cau vé
st dung tiéu chudn va ngan sach cla ban. Ban c6 thé
chon tr toan bd Tuyén tap tai liéu cia Co quan xuét
ban, tap hop con, gai, tuyén tap danh riéng cho nganh
va tham chi ca tuyén tap tai liéu tuy chinh theo nhu ciu

cla ban.

IHS Markit 14 ngudn dang ky téng hop duy nhét

cho hon 130 Té chtrc xay dwng tiéu chuan (SDO)
cung v&i hon 400 nha xuét ban

IHS Markit c6 quyén ding ky phat hanh doc
quyén cho nhiéu Té chirc Xay dwng tiéu chuan
nhuw: ABMA, AGMA, AIA/NAS, AISC, AWS, CEA,
Delphi, ECIA, EEMUA, EIA, GM, HPS, IPC, ISA,
JAA, Navistar, PFI, PIP, PIA va TIA

Accuris 1& nha phan phéi chinh cho ABMA va
EUROCAE
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QUAN LY TIEU CHUAN CHO TUONG LAI

V6&i ndi dung dwoc hiéu dinh tlr cac nha xuét ban hang dau,
EWB tao diéu kién thuan loi cho viéc kham pha, s dung va
quan ly cac tiéu chuan. Két hop noi dung, tim kiém, phan tich
va mét loat céng cu phu hop v&i nhu cau cla chuyén gia ky
thuat, nén tdng nay cho phép nguwoi dung truy cap rat nhiéu tai
nguyén di¥ liéu thdng qua mot giao dién va dang nhap duy

nhéat.

Nhirng ngwoi lam viéc trong méi trwong tri thire c6 thé nhanh
chéng xac dinh vi tri théng tin trong mét ngtr canh duy nhét,
lwu théng tin dd, tinh chinh tim kiém cla ho va tao khdng gian
lam viéc dwoc ca nhan hda ma ho cé thé quay lai lam viéc tiép
nhiéu lan. Bang cach st dung cac cdng cu gidi quyét van dé

va quy trinh lam viéc chuyén dung, EWB gidi quyét cu thé nhu

cau cla doanh nghiép vé kj thuat va cong nghé, déng thoi
cho phép cac ky sw phan tich néi dung va thu thap thong tin ti
ndi dung dé.

Bang cach két hop noi dung, céng cu va phan tich theo mét

cach hoan toan méi, EWB da tré thanh nén tang tiéu chuan tét
nhét hién cé trong nganh. Trong mét thé gidi tiéu chuan luén
thay déi, EWB la mot budc tién danh cho cac cong ty muébn
nang cao lgi thé canh tranh nho khd n&ng lam viéc théng minh
hon, ndng suat cao hon va quan ly kién thirc ky thuat mot

cach triyc quan.

For more information, visit: www.ihsvietnam.vn
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